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Industrieroboter rationalisieren
die Sitzfertigung bei Isringhausen

Optimierte Fertigungsprozesse und eine innovative Technik sorgen fiir
grof3ten Qualitatsstandard bei der Isringhausen GmbH & Co. KG, Werk Lemgo.

Vorrichtungsloses Schweil3en (,Jigless Welding”): Wéihrend das Bauteil vom MOTO-
MAN-ES165N im Raum bewegt wird, schweil3en die beiden MOTOMAN-EA1900N.

Isringhausen ist der fihrende Hersteller von Sitzsystemen
fur Nutzfahrzeuge in Europa. Die von lIsringhausen in 17
Landern und 36 Werken hergestellten Sitze finden weltweit
Einsatz in LKWs, Bussen, Transportern, Bau- und Erntema-
schinen unterschiedlichster Art.

Im Mérz 2006 war es soweit: Das Nachfolgemodell des
bewahrten DaimlerChrysler Transporters ,Sprinter” ging in
Serie. Mit dabei ist auch wieder die Isringhausen GmbH
& Co.KG aus Lemgo. Isringhausen ist einer der ersten Just-
In-Time-Lieferanten von DaimlerChrysler. Bereits seit 1994
werden die Komplettsitze fur den ,Sprinter” geliefert. Flr
den ,Sprinter 2006" investierte Isringhausen in neue Stand-
orte in Deutschland, auch im Werk Lemgo. Dort ist gerade
eine neue Schweillerei gebaut worden. Diese sorgt fur
zusatzliche Kapazititen im Bereich Flgetechnik. Neue
Pressen mit Uiber 1.100 Tonnen Presskraft bringen die bens-
tigten Stahlteile ,in Form” und 23 neue Industrieroboter
sorgen flr eine hohe Prozesssicherheit.

,Die intensive Planung und Zusammenarbeit im Vorfeld hat
gezeigt, das man mit durchdachten Ablaufen Arbeitsplatze
in Deutschland halten und wettbewerbsfahig produzieren
kann”, so Willi Stadhaus aus der Fertigungsplanung von
Isringhausen.

Die Realisierung der vollautomatisierten Anlagenkonzepte
erfolgte durch die MOTOMAN robotec GmbH aus Allers-

hausen. Installiert wurden mehrere Roboter-Fertigungs-
zellen, die auf Kammlinie im 3-Schicht-Betrieb arbeiten
werden. Das Gesamtkonzept gliedert sich in mehrere Ferti-
gungslinien: Sitzaufbau (Baugruppen und Sitzaufbau) und
Sitzunterbau. MOTOMAN®-Roboter kommen an verschie-
den Stellen des Fertigungsprozesses zum Einsatz. Kombi-
nierte Schweif3- und Handlingsroboter fiihren Punkt- oder
MAG-Schweiungen durch und positionieren die Bauteile
an stationdren PunktschweiBmaschinen. Handlingsroboter
Ubernehmen die Be- und Entladetdtigkeiten und unter-
stiitzen das ,werkzeuglose Arbeiten” (,Jigless Welding”).

Sitzaufbau Baugruppen

In der Produktionszelle ,Sitzaufbau Baugruppen” ist ein
MOTOMAN-UP50N, mit einer Buckelschweimaschine und
Ruttelforderer fur die Schweimuttern integriert. Der
UP50N ist mit einem Greifersystem ausgestattet und
entnimmt nacheinander verschiedene Bauteile von den
Forderbandern. Dann positioniert der Roboter die zu ver-
schweillenden Teile unter die stationdre SchweilBmaschine
und legt sie nach dem Fligeprozess ab.

Sitzaufbau

Die Fertigungsanlage ,Sitzaufbau” beinhaltet Dreh-Wende-
Stationstische (,RWV2-M1“), mit MOTOMAN-EAT900N-Schweif3-
roboter und Handlingsroboter vom Typ MOTOMAN-ES165N.
Gearbeitet wird nach dem MAG-Schweiverfahren. Dabei
befinden sich Roboter hdngend am Portal und stehend auf
dem Positionierer. In sogenannte ,Geometrie-Vorrichtun-
gen” werden die Bauteile manuell vom Werker eingelegt.
Nach der Tischdrehung um 180 Grad schweien die
MOTOMAN-EA1900N die vorgesehenen Schwei3ndhte. Der
2-Stationentisch ermdglicht ein paralleles Arbeiten vom
Werker und Roboter. Wahrend der Werker die Vorrichtung
besttickt, schweien die Roboter synchron. Der Positionie-
rer verfligt Uber externe Achsen, die die Vorrichtung immer
in eine optimale Schweil3position bringen. Die Achsen sind
synchronisiert und durch eine Prozessiiberwachung wird
der Schweilprozess gesteuert und kontrolliert.

Danach entnimmt ein MOTOMAN-ES165N mit seinem Grei-
fer das vorgeschweil3te Bauteil und fihrt es zu weiteren
MOTOMAN-EAT900N, die am Boden stehen. Sie arbeiten
die restlichen Schweifndhte ab, wahrend das Bauteil vom
MOTOMAN-ES165N im Raum bewegt wird (,Jigless Wel-
ding”). Hierbei kommt die ,Multi-Robot-Synchro”-Funktion
der NX100-Steuerung zum Einsatz. Die Softwarefunktion
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Blick in die Produktionszelle ,Sitzaufbau Baugruppen”.

wurde speziell fiir das werkzeuglose Arbeiten mit mehreren
Robotern entwickelt. Sie ermoglicht das Arbeiten auf
engstem Raum, da alles von einer einzigen Steuerung ver-
waltet wird. Die herkémmliche 1/0-Verriegelung entfallt
und es kdnnen Arm-Cube’s gebildet werden, die eine
Kollision unter den Robotern abwendet.
Anlagenbesonderheiten sind die Prifung der Schweindhte
durch ein Kamerasystem und die PC-Anpasssteuerung.
Nach dem Prifen wird das fertige Bauteil mit dem Hand-
lingsroboter auf einem Transportband abgelegt und aus
der Zelle geschleust.

Sitzunterbau

Zuerst bestlickt der Werker die Schweilvorrichtung im
Einlegebereich des 3-Stationentisches (,RWV-3") und alle
Einzelteile werden fixiert. Der Tisch taktet und anschlieend
werden die Bauteile durch Punktschweif3roboter vom Typ
MOTOMAN-ES165N vorgefuigt (Punkten der Teile-Geome-

trie). Die Entnahme aus der Vorrichtung sowie das Fertig-
punkten des Bauteils erfolgt mit ES165N-Handlingsrobo-
tern an fest stehenden Schweif3zangen. Das Aufschweil3en
der ,FuBe” findet in einer separaten Vorrichtung, welche
automatisch in den Bereich des Roboters einschwenkt,
statt. In dieser Fertigungszelle wird ebenfalls eine Prifung
der Schweillndhte anhand eines Kamerasystems vorge-
nommen. Auch hier ist als Besonderheit die sogenannte
Anpasssteuerung auf PC-Basis integriert. Es werden alle
Anlagenzustande sowie Fehlermeldungen und Qualitats-
merkmale gespeichert. Uber die PC-Steuerung wird zusétz-
lich der Anlagenzustand sowie das geschweil3te Bauteil
visualisiert. Alle wichtigen Daten sind Uber einen Zentral-
rechner verfligbar und kénnen von der verantwortlichen
Person abgerufen werden.

Anlagenbesonderheiten sind die Priifung der Schweilindhte durch ein

Kamerasystem und die PC-Anpasssteuerung.
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